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: چکیده طرح  
او    نیكو لکترا  صنعت  نشد  پیشرفته  با م  نی ورود  به  قب  دیجد  یها  دانیصنعت  خانگ   لیاز  ساز  ،یلوازم  خودرو    ، ی ارتباطات، 

شرکت کیا صنعت در این طرح به   ند. بدین منظورتر شد  یروز به روز قو  كیالکترون عیصنا ...  و یپزشک  ، یو فن یصنعت  ونیاتوماس

تکنولوژی  . فرآیند تولید قطعات با استفاده از باشدمی لوازم خانگی  تولید بردهای الکترونیکی رایدنبال جذب سرمایه در گردش ب 

کند  بینی میشود. کیا صنعت پیشپذیر است که بصورت مبسوط در اطلاعات طرح توضیح داده میدو روش انجام    نصب سطحی به

 پذیر در نظر گرفته است. درصد آن را برای سرمایه 40الحساب درصد بازدهی داشته باشد که علی 73این طرح حدود 

 : معرفی شرکت و سوابق فعالیت

به صورت سهامی خاص تاسیس شده و طی    1391/ 09/ 28در تاریخ    10260670467کیاصنعت کاران آسیا به شناسه ملی  شرکت  

برداری نموده  شروع به بهره  1399/ 12/ 24ها اصفهان به ثبت رسیده است و متعاقبا از تاریخ  در اداره ثبت شرکت  48791شماره  

شود، اما موضوع  باشد و بصورت مبسوط در قسمت اساسنامه شرح داده میاست. موضوع فعالیت شرکت طبق اساسنامه گسترده می

 باشد. فعالیت طی دوره مورد گزارش تولید انواع محصولات صوتی تصویری، لوازم خانگی کوچك و قطعات الکترونیکی می

   ت:اطلاعات شرک

 10260670467 شناسه ملی:-3 48791 شماره ثبت: -2 کیاصنعت کاران آسیا  نام شرکت:- 1

 اصفهان  محل ثبت:-5 1391/ 09/ 28 تاریخ ثبت: -4
سرمایه ثبتی  -6

 )ریال(:
465,000,000,000 

کد معاملاتی  -7

 جام(:سبورس)کد
 77615شرک

دارندگان   -8

 حق امضا: 

 حمید رضا دیانی 
 محسن چوقادی 

 سجاد حمیدیا نماینده شرکت: - 9

 مدیرعامل  سمت نماینده: -10
شماره  -11

 شرکت: نماینده 
 

شماره شبا  -12

  شرکت: 

نام بانك  -13

 عامل:
 کشاورزی 

صورتهای   -14

مالی حسابرسی  

 شده

 ☐ / ندارد  ☒ دارد
 وضعیت  -15

 صورتهای مالی 
 ☐/مشروط  ☒ مقبول 

حسابرس  -16

 شرکت 
 رازدار 

حسابرس  -17

 طرح:
 رازدار 

اظهارنامه  -18

 مالیاتی
 ☐ / ندارد  ☒ دارد

تعداد  -19

 کارکنان شرکت:
389 

وبسایت   - 20

 شرکت: 
Bagheri.j@ente ایمیل شرکت: -21 -

khabgroup.com 

 ☒/ خیر    ☐بلی   : شرکت دانش بنیان-23 ☐ / بازرگانی  ☐ / خدماتی  ☒ تولیدی :  شرکتنوع -22

-اعضای هیأت مدیره فاقد سوء پیشینه میمدیرعامل و -24

 اشند. ب
 ☐ / خیر  ☒ بلی

 ندارد.  جمعی  تأمین مالی  هیچ  درحال حاضر  کیا صنعت کاران آسیا* شرکت   تأمین مالی از سایر سکوهای تأمین مالی جمعی:-25
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اساسنامه شرکت موضوع فعالیت شرکت مطابق   

 ه:مدیراعضای هیئتمدیرعامل، رئیس و  

 ل: اجرایی هیئت مدیره و مدیر عامسوابق 

 )تحصیلات، نام شرکت، سمت و مدت همکاری( شرح سوابق اجرایی نام و نام خانوادگی  ردیف 

 حمید رضا دیانی  1
،  های گروه انتخاب)سپید مطهر، مطهر ضمیررئیس هیئت مدیره کیا صنعت و مدیر اجرائی شرکت

 ...( آتیه سازان صنعت اصفهان، اصفهان زلال کوثر، تجهیز یار انتخاب ما و  

 های گروه انتخابنائب رئیس هیئت مدیره کیا صنعت و مدیر اجرائی شرکت محسن چوقادی  2

 های گروه انتخاب مدیرعامل کیا صنعت و مدیراجرائی شرکت سجاد حمیدیا  3

 نام  ردیف 
به نمایندگی از: 

 )ویژه حقوقی( 
 تلفن همراه  سمت ملیکد 

  ره یمد  ئتیه  سیرئ  انتخاب  امیپ حمیدرضا دیانی  1

  ره یمد  ئتیه  سیرئ  بینا  بازرگانی آریا  ی محسن چوقاد 2

  مدیره    ئتیعضو همدیرعامل    آرمان   یبازرگان ا یدیسجاد حم 3
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 ان:ترکیب سهامدار  

 نام  ردیف 
)حقیقی/ ماهیت 

 حقوقی(
 تلفن همراه  درصد سهام کد ملی / شناسه ملی

 - 99.6  حقوقی  شرکت پیام انتخاب  1

 مجوز ها:
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 ح: های فعالیت شرکت/ اجرای طرمحل

 

 ح:اطلاعات طر 
های جدید  و ورود این صنعت به میدان  باز شدن بازارهای جهانی به سوی محصولات این صنعت  با پیشرفته شدن صنعت الکترونیك و

تر شد تا صنایع الکترونیك روز به روز قوی...  از قبیل لوازم خانگی، ارتباطات، خودرو سازی، اتوماسیون صنعتی و فنی، پزشکی و  

 . دهندرا شرکت های الکترونیکی تشکیل می  هانکه امروز از ده شرکت پول ساز جهان بیش از نیمی از آجائی

وی روند سریع توسعه اقتصادی  ر  این مهم با مطالعه بر  .شودالکترونیك امروزه سریعترین راه توسعه کشورهای مختلف را شامل می

بالطبع باگسترده شدن صنعت الکترونیك  .  باشدکشورهایی از قبیل کره جنوبی، تایوان، سنگاپور، مالزی و اخیرا چین قابل تشخیص می

عمده از  که  کردند  رشد  و  متولد شده  این صنعت  کنار  در  نیز  بسیاری  جانبی  آنها می صنایع  بردهای  ترین  مونتاژ  صنایع  از  توان 

 .الکترونیکی وصنعت بردهای مدار چاپی نام برد

 مالك/استیجاری  کدپستی تلفن  نشانی  کاربری 

 کارخانه
مورچه    یشهرک صنعت  یشهر، روستا   نیشاه

    

 

 مالك   
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 :است ریبه دو روش انجام پذ  ینصب سطح یقطعات با استفاده از تکنولوژ دیتول ندیفرآ

گیرند و توسط یك هدلوله، درمحل نصب هرقطعه روش اول: در این روش بردها بصورت خام داخل دستگاه قطعه زن قرار می •

مقداری چسب تزریق میشود، در مرحله بعدی توسط هد اصلی دستگاه، قطعات در محل خود نصب گردند. پس از اتمام  

کار )پس از مدتی انبار جهت خشك شدن چسب ( بردها به مرحله مونتاژ دستی انتقال یافته و قطعات، پس از نصب از  

 عبور خواهند کرد. داخل حوضچه قلع

گیرند. در این دستگاه مقداری خمیر قلع در روش دوم: دراین روش بردهای خام ابتدا درداخل دستگاه خمیر زن قرارمی •

محل اتصالات هریك از قطعات تزریق میگردد. درگام بعدی بردهای خمیر خورده به داخل دستگاه قطعه زن رفته و این 

دهد. پس از این مرحله برد ها بلافاصله داخل یك اجاق از تعیین شده قرار میدستگاه کلیه  قطعات را در محل از پیش  

روند که با ذوبشدن خمیر قلع در محل مورد نظر قطعات به روی برد لحیم می شوند. پس از این  نوع مادون قرمز می

مرحله بردها به مرحله مونتاژ دستی می روند وقطعات دستی بر روی آنها نصب گردیده وبردها از حوضچه قلع عبور داده 

 می شوند در این روش کلیه قطعات در بالای برد قرار خواهند گرفت.

 مطالعات بازار 

همراه،    یحالت شما بصورت روزانه با گوش  نیما دارند. در کمتر  یزندگ  یبر رو  یکیالکترون  لیرا وسا  ریتاث  نیشتریدر زمان حاضر ب

هستند که از زمان    یکیالکترون  یموارد برد ها  نیا  ی . اشتراک تمامدیدر تعامل هست  وتریآسانسور، خودرو، عابر بانك و کامپ  خچال،ی

 اند. داشته  یادیز راتییتا به امروز تغ یلادیم 1930ظهور در دهه 

 ی کیبرد الکترون  یمراحل طراح

 . است یزیچه چ یکیخواسته ما از عملکرد برد الکترون یعنیشود یاز مفهوم شروع م یکیبرد الکترون دیتول چرخه

ها  بخش   نای  از  کدام  هر  ...  و  هی تغذ   ، یمانند پردازش، ورود  یی بخش ها  میکنیم   یبخش به بخش برد را طراح  یبه صورت دست  ابتدا

کار ما به    ك یو شمات  م یدهیقسمت ها را در کنار هم قرار م  ، یشده باشند. بعد از طراح  لیتشک  یی مجموعه ها  ریتوانند از زیم  زین

را مستند   پروژه خود  ومیدر نرم افزار آلت  د یمرحله ما با  نیا  در.  و مفهوم پروژه مشخص شده است  دهیا  همرحل  نی. تا ادیآیدست م

افزار م  میکن الکترون  یهااز نماد  كیدر سند شمات  .میدهیم  لیرا تشک  كیو سند شمات  میکنیو اطلاعات را وارد نرم    یکیقطعات 

 . میکنیقطعات را وارد م ی تمامها و  ها و خازنها، مقاومتها، سلفها، رگولاتوریس یمرحله آ  نیدر ا .م یکنیاستفاده م

 ی کیمراحل ساخت برد الکترون

در فرمت گربر بود و امروزه    یارسال   لی. در گذشته فامیسازنده قرار ده  اریدر اخت  لیفا  یسر  كی  دی ما با  یکیساخت برد الکترون  یبرا

  كیبرد را به تفک  یها هیلا  یگربر تمام لیفا. کنندیگربر را درخواست م  لیاز سفارش دهنده فا   نیدر چ PCB از سازندگان  یبرخ  زین

 . شما قرار دهد اریرا هم جداگانه در اخت یسوراخکار  لی را هم دارد تا فا  تیقابل نیگربر ا  ل یدهد. فایشما قرار م اریدر اخت

  ل یفا  د ی با  هیاز دو لا  شتریب  یبردها  یبرا  . دهندیسازنده م   لیرا تحو PCB لیفقط فا   ی کیساخت برد الکترون  یبرا  ریچند سال اخ  در

شود  یبالا استفاده م  هیبا تعداد لا  یبردها  دیتول  یروش برا  كیتنها از    نکهیا  لیبه دل  رانیالبته در ا  .داده شود  لیاستك به سازنده تحو

 . ستین یازیل نیفا نیبه ا

در    جریاست؛ در بخش استك من  نگونهیاستك به ا  لیفا   میاست. نحوه تنظ  ازیقطعا مورد ن  لیفا  ن یا  یخارج  یسازنده ها  یبرا  اما

 :دیاطلاعات را وارد کن  نیا د یآپشن با

 برد  یها  هیلا تعداد •

 برد  یها هیلا یگذار اسم •
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 ردیگی برد قرار م  یها ه یلا نیکه ب كیالکتر ید ضخامت •

 ه یچند لا   یساخت برد ها

هنگام  . ردیگیقرار م كیالکتر  یآن ها د نیشوند و بیمتصل م گر یکدیاست که به  هیبرد دولا یتعداد قتیدر حق هیچند لا  یها برد

  لیو فا   PCB لیقرار دادن فا  اریاز در اخت  پس .  د یرا هم مشخص کن  كیالکتر  ی و ضخامت د  هیضخامت هر برد دولا  د یسفارش شما با

  یگرید  ی ها قلع اندود شود. پوشش هاپد   یگفت که رو  دی بطور مثال با  میبرد را هم به سازنده اعلام کن  یی پوشش نها  دیاستك با

مصارف معمول    یشود و برایو کاربرد انتخاب م  یکشانیبرد براساس جر  یمس رو  هیمانند الکترولس طلا هم وجود دارد. ضخامت لا

 .است کرونیم  25تا  18

انتخاب    میتوانیرنگ آن را هم م  نیهمچن.  نه  ا یانجام شود    میمشخص کن   د یچاپ سبز هست که با  ای Solder mask یبعد  نکته

 .  نماد قطعه چاپ شود  ایمقدار    ا یانتخاب شود که اسم    دیبرد است. با  نیریز  ای  ییبالا  هیلا  ینحوه چاپ راهنما بر رو  یمورد بعد.  میکن

هست که برد    دیضد اس  كیراه ها ماژ  نیاز ساده تر  یک ی؛  PCB   ساخت  یبه موضوع اصل  میپرداز  یم   ماتیتنظ  نیا  یبعد از تمام   حالا

شسته و برد دلخواه ما    د یو با اس  م یکشیآن م   یرو  ك یو با ماژ  م یداریآن ها را برم  نیب  كیالکتر  ی دوطرف مس با د  ا ی  ك یخام  

مدار    دیتول  یبرا  ی. دو روش تجارندیگویاز روش ها لتراست هست که به زبان ساده عکس برگردان هم م   گه ید  ی کی.  دیآیبدست م 

 :وجود دارد  یچاپ 

 جیمیو روش فوتو ا لكیچاپ س روش •

 است. قیدق اریروش بس ج،یمیفوتو ا روش •

 یکیمونتاژ برد الکترون

   THT به روش یکیالکترون یهاشود. مونتاژ بردیم میتقس  SMDوTHD  از نظر نوع قطعات به دو دسته یکیالکترون یمونتاژ برد ها

ب قرن  اواسط  قطعات  ستیدر  گرفت.  پا THD رونق  ها  یشکل  یسوزن  یهاهیبا  سوراخ  درون  دارند  برد  هیتعب  یکه  در    یهاشده 

طرف برد داخل سوراخ    كیقطعه از    یعن یباشد  یبصورت دو طرفه م THD یدر طراح  یکیرونالکت  یهاروند. بردیفرو م  یکیالکترون

شود پس قطعه طرف اول و پدها  یم  میشده لح  هیتعب  ی پدها  یقطعه رو   هیپا   گریبرد قرار گرفته و از طرف د  یشده رو  هیتعب  یها

  یهابرد   ت یمحدود  ن یرفع ا  یمواجه شود. برا   لها با مشکTrack   دنیشود، کشیباعث م  ت یمحدود  نیهم  ردیگی طرف دوم قرار م

 . ابداع شد  هیدولا

برد   یمتعدد رو  یهاهمچنان وجود سوراخ  یشوند ول  دهیها دو طرف برد کشTrack امکان را فراهم آورد تا  نیا  هیدو لا  یبرد ها  ابداع

 .کاستیکرد و هم از استحکام برد می هم فضا را محدود م  یکیالکترون

 :است ریبه شکل ز THD مونتاژ شدن قطعات نحوه

 .شودیبرد قرار داده م  یطرف رو كیاز  قطعه -1

قطعه گرم شود و هم    هیباشد تا هم پا   یبه شکل  دی حرارت دادن با  نیشود. ایحرارت داده م   گریقطعه از طرف د  یها  هیپا -2

 . برد گرم شود یشده رو هیپد تعب

قطعه و داخل سوراخ پد را فرا    هیتا ذوب شده و دور تا دور پا  میکنیم   كیقلع مناسب را به محل پد گرم شده نزد  میس -3

 .ردیبگ

 . میداریبر م  هیپا   یقلع مذاب کامل سوراخ پد را پر کرد گرما را از رو  نکهیبعد پس از ا  هیقلع را برداشته چند ثان   میس  سپس -4
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 SMDقطعات    ك یمونتاژ اتومات

 مرحله اول: میکس قلع 

یك ساعت قبل از استفاده از خمیر قلع باید آن را از یخچال خارج کنیم. سپس قوطی قلع را در دستگاه میکسر قرار می   •

دهیم. در میکسر قلع با حرکت چرخشی که در دو جهت انجام می پذیرد قلع و مایع فلکس موجود در آن به خوبی با هم  

 .بسیار مهم است مخلوط می شود. پخش یکنواخت مایع فلکس در خمیر قلع

 PCB  مرحله دوم: پرینت خمیر قلع بر روی

استنسیل ریخته و دستگاه به صورت  • را روی  آماده شده  از خمیر قلع  پرینتر قلع مقداری  از تنظیم کردن دستگاه  بعد 

دهد. چون فشار  را روی برد قرار میهای پرینتر، قلع  دهد و با فشار مشخص، تیغهقرار می PCB اتوماتیك استنسیل را روی

 .یکنواخت خواهد بود PCB ها ثابت است اندازه لایه قرار داده شده بر رویتیغه

 یمرحله سوم: قطعه گذار

  لیفا   ی مربوط به مختصات قطعات از رو  ل یمرحله فا  ن یشود. در ایانجام م  Pick & Placeقسمت توسط دستگاه    نیا •

PCB دستگاه  یاستخراج شده و روPick &Place شود.یم یبارگذار 

 Reflow Ovenمرحله چهارم: 

 یقلع و منحن  ییدما  یمرحله منحن  نیرسد. در ا  یم Reflow Oven نوبت به پخت در دستگاه  یپس از قطعه گذار •

Soldering  دن یشود و پس از رس  یدستگاه مشخص م  یبرا  یکار  یمنحن  كیشده و    یبرد بررس  یقطعات نصب شده رو  

مختلف دستگاه    یی گذر کردن برد از مناطق دما  ازشود، بعد    ی داده م Oven به PCB مورد نظر اجازه ورود  یدستگاه به دما

 . افتد و برد از دستگاه خارج خواهد شدیعمل سرد شدن اتفاق م ییدر منطقه انتها

 شوند.یم یآورجمع Unloaderشده توسط دستگاه  هیتعب یهامرحله بردها بدون دخالت دست درون پالت  نیاز ا پس

 AOI (automated optical inspection)مرحله پنجم: 

شود که   ی هر برد صادر م  یگزارش برا كیصورت گرفته و    AOIبرد ها توسط دستگاه    یبر رو   یی مرحله نظارت نها   نیدر ا •

قطعه   یتگ قرمز رنگ بر رو  كیمشکلات    نیشود و در صورت وجود ا  یبرد مشخص م  یگزارش مشکلات مونتاژ  نیدر ا

 اصلاح خواهد شد.  reworkerشود که توسط  یزده م وبیمع

 یمرحله ششم: شستشو و بسته بند

نداشته باشند با دستگاه    یخورندگ  تیمجاز که خاص  ی به شستشو داشته باشند با محلول ها  ازیمرحله برد ها اگر ن  نیدر ا •

Ultrasonic   كیاستات  ی آنت  یتوسط اپراتور با دستکش ها  یینها  ینیشسته شده و خشك خواهد شد و سپس پس از بازب 

 . خواهد شد  یبسته بند كیاستات یآنت یها لونیبا نا

 ی کیبرد الکترون  یشستشو

بر    یونیفلاکس و ذرات    هیماندن ما  لیبه دل  یکیابتدا پس از مونتاژ برد الکترون  .شسته شوند  د یبا  لیبه چند دل  یکیالکترون  یبردها

فلزات موجود در برد   نیکه ب  یی واکنش ها   ل یبا گذشت زمان و به دل  گریاز طرف د  .میرا شستشو ده  یکیبرد الکترون  دی برد با  یرو

شستشو   را  یکیبرد الکترون  ت،یفیاز اختلالات و افت سرعت و ک  یر یجلو گ  یدهد لازم است تا برایرخ م   یطیحو عوامل م  یکیالکترون

 .میده

 یبا استفاده از اسپر  دیتوانی کار چند روش وجود دارد. شما م  نیا  ی. برامیبرد بردار  ی تر مانند گرد و غبار را از روذرات بزرگ  د یبا   ابتدا

با استفاده از مسواک   میتوانیسطوح در دسترس م  یبرا.  میخشك را از سطح مدار پاک کن  یهایفشرده گرد و خاک و آلودگ   یهوا
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  یهااند را با محلولدهیتر که به سطح برد چسبذرات کوچك  د یمرحله با   ن یبعد از ا  . میبردار  یکیاز سطح برد الکترون  اذرات ر  نیبرس ا  ای

 .میندارند، پاک کن  یخاص که خورندگ

 زوینقطه جوش ا .است لیپروپ  زویکار الکل ا نیا یها برامحلول نیاز پرکاربردتر ی ک: یبا الکل  یکیکردن برد الکترون زیتم •

بردن رسوبات حاصل از واکنش با عوامل   نیاز ب یبرا نیریش جوش. شودیم ریاست و به سرعت تبخ نییپا لیپروپ 

  دیصبر کن .دیمورد نظر بمال یو به نواح م یکنیبا آب مخلوط م 3به  1را به نسبت  نیر یجوش ش. رودیبه کار م یطیمح

 . دیشستشو ده زییتا خشك شود و پس از آن برد را با آب مقطر تم

حلال   ینوع  نری استفاده کرد. ت یکیکردن برد الکترون زی تم یبرا توانیم زین نریاز تشستشوی برد الکترونیکی با تینر:   •

از آنکه خشك شود با  شیآغشته کرده و پ  نریرا به ت یکیدارد. سطح برد الکترون ییبالا ریکننده است که سرعت تبخ زیتم

 . دیکن زیپرز آن را تم ون بد ینخ یپارچه  ك یبا  انی. در پا دیکردن سطح کن زیمسواک شروع به تم ایبرس 

)درب  P-800 آسران  ع یما ی کیکننده برد الکترون زییتم ی از محلول ها گرید  یکیبا آسران: شستشوی برد الکترونیکی  •

 نیاست. ا كی استفاده از دستگاه حمام التراسون ی کیبرد الکترون یشستشو یهاروش نیترعیاز سر كی( است. دیسف

نفوذ کند و در   دموجو ی هافضا نیترشود تا محلول به کل سطح برد و کوچكیلرزش و موج باعث م جادیدستگاه با ا

 یدارند اما برا یانواع مختلف كیمورد استفاده دستگاه التراسون ی هازمان برد را شستشو دهد. محلول نیترعیسر

 . میاستفاده کن ییایقل یهااز محلول د یبا یکیبرد الکترون یشستشو

 یکیمدارات الکترون  ی ابی  بیو ع  تیفیکنترل ک

که هر کدام از قطعات    یهنگام   ردیگیانجام م PCB یهنگام مونتاژ قطعات بر رو  یکیمدارات الکترون  یابی  بیو ع  QC مرحله در   نیاول

اتفاق م  نیاول  م، یکنیبرد مونتاژ م   یکرده و رو  ینقشه را بررس  ای   لیفا  یرو از مرحله مونتاژ، چك یمرحله چك کردن  افتد. بعد 

 . عدم اتصال است ا ی  یو عدم قلع سرد یکیاز اتصال کامل قطعات به برد الکترون نانیآن اطم زکه هدف ا میرا دار یچشم

را از لحاظ   یکیبرد الکترون  میتوان یم AOI (Automated Optical Inspection) ستم یدر صورت وجود س  یاز چك چشم  بعد

درصد اشتباهات و مشکلات    80شود  یم  م یتنظ  ستمیس  نیا  یکه بر رو   یی. با توجه به پارامترهامیکن  یبطور کامل بررس  یمونتاژ

 .است ییموجود در برد قابل شناسا

  هیتغذ  نیب  یتست اهم  موجود است.  یرهایمس  یمرحله تست گرم، تست اهم  نیداشت. اول  میمرحله تست گرم را خواه  نیاز ا  بعد

  ی عنیبرد در حد مگا اهم باشد  یمثبت و منف نیصحت عملکرد برد باشد. اگر اهم ب یپارامتر مهم برا كیتواند یبرد م یمثبت و منف

 . دهد  یم  شیبرد را افزا هیرفتن طبقه تغذ نیو از ب ی احتمال اتصال ریمس  نیدر ا نییوجود اهم پا .ستین ریدو مس نیا نیب یاتصال

. بعد  م یدهیانجام م  یرا هم تست اهم  یو طبقه ورود  یمهم مدار مانند طبقه خروج  گرید  یها  ریمس  هیتغذ  ریمس  یاز تست اهم  پس

ا  ی کش انیچه مقدار جر  نکهی. با توجه به امیمدار هست  هیمجاز به وصل کردن تغذ  می دیدر مدار ند  یمشکل  یاز لحاظ اهم  نکهیاز 

مدار بکشد    یشتریب  انیشده جر  نیی. اگر از مقدار تعم یکنیمدار را وصل م  هیو تغذ  میکنیم  دودرا مح  انیداشت مقدار جر  میخواه

نداشت سراغ طبقه پردازنده و طبقه   یمشکل  یکشانیاما اگر مقدار مقدار جر  میگردی را قطع کرده و به دنبال مشکل م  هیبلافاصله تغذ

 .رفت میخواه یخروج

مدار    بهها را    یقرار گرفت ورود  د ییصحت عملکرد کل مدار مورد تا  نکهیو تست گرم بعد از ا  یکیبرد الکترون  تیفیکنترل ک  یانتها  در

الکترون  یمرحله تست گرم و عملکرد  نیمرحله آخر  نی. امیسنجیها را م   یو خروج  میکنیاعمال م ا  .باشد یم  یکیبرد  از   ن یبعد 

ضد رطوبت پوشش   ای  Anti-static  ای  Anti-dust  یهاداشت که با انواع پوشش  می( برد را خواهcoating)  یمرحله پوشش ده

 . میکنی م یبندشده بسته نییاز قبل تع یهاسپس در پوشش گرفت، میخواه یتست عملکرد گریبارد شوند. یم  یده

 



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  11 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 های طرح ریسك

 ریسك نوسانات نرخ ارز

کند،  پولی که شرکت در آن فعالیت میشود، زمانی که معامله به ارز دیگری غیر از  به عنوان ریسك ضرری که شرکت متحمل می

ریسکی که شرکت متحمل    .شود. این ریسکی است که به دلیل تغییر در ارزش نسبی ارزها رخ می دهدشود، تعریف میمتحمل می

شوند، نوسانات ارزی نامطلوب وجود داشته  شود و ارزها رد و بدل میشود این است که ممکن است در تاریخی که معامله انجام میمی

های تابعه در کشورهای مختلف باشد. شرکت های تابعه  افتد که یك شرکت دارای شرکتهمچنین زمانی اتفاق می ریسك ارز  باشد

به واحد پولی که با ارزی که شرکت اصلی صورت های مالی خود را با آن گزارش می کند   صورت های مالی خود را آماده می کنند. 

های ارزی هستند، زیرا واردات/ صادرات کالاها و خدمات  اتی و وارداتی شامل تعداد زیادی از ریسك های صادرتجارت  .متفاوت است

شود. ریسك نرخ ارز همچنین بر سرمایه گذاران و مؤسسات شامل معاملات با ارزهای مختلف و مبادله ارزها در تاریخ و زمان بعدی می

 .بین المللی که سرمایه گذاری های خارجی در بازارهای جهانی انجام می دهند، تأثیر می گذارد

کند یا  افتد که یك شرکت محصولات یا خدمات را با ارز دیگری خریداری میزمانی اتفاق می ریسك معامله  ریسك معامله: •

به ارز دیگری غیر از واحد پول عملیاتی خود مطالبات دریافتنی دارد. از آنجایی که بدهی ها یا مطالبات به ارز خارجی بیان 

ممکن است به دلیل ماهیت بی ثبات بازار فارکس   تاریخ تسویه حساب می شود، نرخ مبادله در شروع معامله و بر اساس

تغییر کرده باشد. این امر می تواند بسته به جهت حرکت نرخ ارز برای شرکت سود یا زیان ایجاد کند و در نتیجه برای 

 .شرکت خطر ایجاد کند

زمانی که نوسانات در بازار نرخ ارز می تواند باعث تغییر در ارزش بازار   : ریسك اقتصادی نرخ ارزریسك   ریسك اقتصادی •

شرکت شود. این نشان دهنده اثرات حرکت نرخ ارز بر درآمدها و هزینه های یك شرکت است که در نهایت بر آینده تأثیر  

 .می گذارد

زمانی اتفاق می افتد که گزارش صورت های مالی یك شرکت تحت تأثیر نوسانات نرخ ارز  ریسك ترجمه: ریسك ترجمه  •

باشد. یك شرکت چندملیتی بزرگ به طور کلی در بسیاری از کشورها حضور دارد و هر شرکت تابعه صورت های مالی خود  

معمولاً گزارشات مالی تلفیقی را گزارش  شرکت مادر .را به واحد پول کشوری که در آن فعالیت می کند گزارش می دهد

ارزهای خارجی شرکتمی تبدیل  تاثیر بسزایی در  کند که شامل  تواند  این می  ارز داخلی است و  به  تابعه مختلف  های 

 .ترازنامه و صورت سود و زیان شرکت داشته باشد و در نهایت قیمت سهام شرکت را تحت تاثیر قرار دهد

استراتژی های پوشش ریسك است. در پوشش ریسك، می توان از هر معامله با  رایج ترین راه برای مدیریت ریسك نرخ ارز مبادلات،  

روش های فوروارد، آتی، اختیار معامله و غیره اجتناب کردابزارهای مالی. استراتژی پوشش ریسك عموماً برای قفل کردن نرخ ارز آتی 

تواند خرید یا فروش کند و شرکت را در برابر نوسانات در بازار نرخ ارز مصون نگه دارد. از  رود که در آن ارز خارجی میبه کار می

آنجایی که نرخ آتی در همان ابتدا قفل شده است، حرکت نرخ ارز منجر به ضرر نخواهد شد. با این حال، یك جنبه منفی نیز برای  

ورت حرکت ارز مطلوب  ، اما می تواند سود معاملات را در صوجود دارد معاملات پوشش ریسك اگرچه از زیان جلوگیری می کند

 کاهش دهد زیرا نرخ مبادله در شروع معامله قفل می شود. 

 مورد مصرف   ی و کالا ها  هیمواد اول  متی ق  راتییتغ  سكیر

خام    یکه از آن کالا  یادکنندهیمحصول، بر تول  كی  دیتول  یبرا  ه یمواد اول  متیق  رییاست که به علت تغ  یدیکالا تهد  متیق  سكیر

مس،    ا،یشامل مواد خام مثل پنبه، دانه ذرت، گندم، روغن، شکر، سو  ی خام ورود  ی خواهد گذاشت. کالاها  ریتأث  کند، یاستفاده م
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اثر م  متیکه بر ق  ی و آهن است. عوامل  ومی نیآلوم قانون  یاسیس  راتییشامل تغ  گذارندیکالاها  وهوا،  آب  ،یفصل  راتییتغ  ،یگذارو 

 .شودیپوشش داده م  یکنندگان اصلکالا اغلب توسط مصرف متیق سكیبازار است. ر طیو شرا یتکنولوژ

او سخت   یرا برا  یرا کاهش دهد و بودجه بند  دکنندهیسود تول  هیحاش  تواندیخام م  یمواد و کالاها  متیناخواسته در ق  راتییتغ 

  یکالا )برا  متیکه ق  ی مال   یها   یاستراتژ  یسازادهیکالاها با پ   متیخود را از نوسانات ق  توانندیم   دکنندگان یکند. خوشبختانه، تول

اطم عدم  را  نانیکاهش  بند  ا یکرده    نیتضم(  )برا  نیبدتر  متیق  یرو  یبودجه  ممکن  کنند.    یحالت  محافظت  ضررها(  کاهش 

 . رندیگیکالا مورداستفاده قرار م  ـمتیق  سكیپوشش در برابر ر  یهستند که معمولاً برا   یمعاملات دو ابزار مال  اریو اخت  یآت  یقراردادها

 کاربرد

 باشد. کاربرد محصول در انواع لوازم خانگی می

 ها زیرساخت

 ساختمان  •

 آلات نیماش •

 ساتیتاس •

 ابزار آلات  •

 هینقل لیوسا •

 زات یاثاثه و منصوبات و تجه •

 مشتریان 

 های رادمان صنعت انتخاب، تجهیز یار انتخاب ما و ...( )شرکت یکننده لوازم خانگ  دیتول یشرکت ها

 کانال توزیع و فروش

 دکننده یتول ی به شرکت ها میفروش مستق

 سراسر کشور  یکیعمده فروشان قطعات الکتر

 

 عنوان طرح: سرمایه در گردش تولید برد الکترونیکی لوازم خانگی 

 طرح دانش بنیان:   

 ☒/ خیر   ☐بلی  
 ☐ / بازرگانی ☐ / خدماتی ☒ نوع: تولیدی

 مبلغ درخواستی: ریال   150,000,000,000

 بهای تمام شده:  ریال   150,000,000,000

 پیش بینی فروش:  ریال   260,000,000,000

 سود پیش بینی شده: درصد   (، در مدت یکسال)بصورت ناخالصدرصد 73%

 پیش بینی شده برای سرمایه گذار: درصد سود   درصد  40%

 زمانبندی پرداخت سود سرمایه گذاران: . پرداخت می گردد هر سه ماه یکبار

 زمان تسویه حساب کامل:  در پایان یکسال می باشد.  درخواستیزمان تسویه اصل مبلغ 



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  13 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 گزارش ارزش آفرین اعتماد 

 گزارش ارزش آفرین اعتماد 
:اعتباری چكرفتار   

. رفع سوءاثر نشده ندارد  یچك برگشت  یشخص حقوق  

:رفتار اعتباری وام و تعهدات    

. ها و تعهدات خود بالا استشخص به وام   یبندیپا  

: رفتار اعتباری ضمانتنامه  

.داردنشخص حقوقی ضمانت نامه فعال    

: رفتار اعتباری وام  

. شخص حقوقی پرونده باز وام ندارد  

: ها و موسسات طرف تفاهمصندوق لیست سیاه   

. شخص حقوقی در لیست سیاه صندوق ها و موسسات مالی طرف تفاهم قرار ندارد  

 مبلغ مانده وام های بانکی شرکت:

 ریال   6,842,000,000,000

 بیشترین مبلغ وام دریافتی از بانکها:

 ریال   2,080,000,000,000

 مبلغ ضمانت نامه های فعال:

 ریال   2,220,000,000,000

 

 

 

  

 

 

 

 



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  14 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 

 

 

 

 

 

 

 



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  15 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 سجاد حمیدیا 

 مدیرعامل و عضو هیئت مدیره

 

 
 
 

 ریال 523,460,000,000تسهیلات سررسید نشده: 

 تسهیلات سررسید شده پرداخت نشده: ندارد

باشد.شخص حقیقی فاقد چك برگشتی می  



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  16 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 حمیدرضا دیانی

 هیئت مدیره  رئیس

 

 
 
 

الیر 2,147,650,000,000تسهیلات سررسید نشده:   

 تسهیلات سررسید شده پرداخت نشده: ندارد

باشد.شخص حقیقی فاقد چك برگشتی می  



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  17 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 محسن چوقادی 

 هیئت مدیره  رئیس   نائب

 

 
 
 

الیر 523,460,000,000تسهیلات سررسید نشده:   

 تسهیلات سررسید شده پرداخت نشده: ندارد

باشد.فاقد چك برگشتی میشخص حقیقی   



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  18 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 اطلاعات مالی 

 اقلام مهم صورت های مالی

 *مبالغ به میلیون ریال هستند. 

 1400 1401 شرح 

 3,368,914 14,083,419 جمع دارایی ها

 2,373,325 9,691,774 جمع بدهی ها 

 15,000 465,000 سرمایه

 529,089 3,880,145 سود)زیان( انباشته

 995,589 4,391,645 مالکانه جمع حقوق  

 3,011,814 38,397,181 درآمدهای عملیاتی 

 534,914 3,887,225 سود)زیان( عملیاتی

 534,908 3,866,111 سود)زیان( خالص 

 

 نسبت های مالی
 

 نقدینگی

 1400 1401 سال مالی 

 سود آوری 

 1400 1401 سال مالی 

%10.1 حاشیه سود خالص  1.01 1.33 نسبت جاری   17.8%  

%27.5 بازده دارایی ها 0.01 1.01 نسبت آنی  15.9%  

 اهرمی 

 1400 1401 سال مالی 

 فعالیت

 1400 1401 سال مالی 

 3.14 29.76 فروش به دارایی های ثابت  0.30 0.31 حقوق مالکانه به دارایی ها

 0.89 2.73 فروش به دارایی ها 2.38 2.21 بدهی به حقوق مالکانه 

 
 

 

 

 

 

 

 



متقاضی  ءمهر و امضا عامل و نهاد مالی مهر و امضاء     

 

 19 از  19 صفحه

 

 15/01/1403:  تاریخ

 داخلی  رزیابیگزارش ا

 متقاضی بر اساس ارزیابی داخلیامتیاز خلاصه وضعیت 

 امتیاز شرکت در هر طبقه  کل امتیاز هر طبقه شرح

 65 100 مالی 

 50 100 طرح

 88 100 مدیریت 

 100 100 وضعیت حقوقی 

 302 400 مجموع کل 

 

 جمع بندی ارزیابی 

باشد و این مورد نشات گرفته از خط تولید قوی و بازار شرکت خوب میهای انجام شده درآمد عملیاتی  باتوجه به ارزیابی

 .شودارزیابی داخلی خوب ارزیابی میباشد. همچنین شرکت براساس محصول پر رونق می

 

 تذکر:

دستورالعمل تامین مالی جمعی  25گزارش ارزیابی ارائه شده در سایت صرفا جهت اطلاع رسانی و شفاف سازی مطابق ماده*

 .می باشد و به هیچ عنوان جنبه توصیه ندارد

داخلی سکوی هم آفرین بوده و به هیچ عنوان رتبه اعتباری   ارزیابیامتیازدهی سنجش شده در گزارش ارزیابی براساس *

 د. بندی ریسك نمی باش  و یا درجه

 باشند.مهندس سعید جعفرپیشه می *در ضمن لازم به ذکر است ناظر طرح جناب آقای

 


